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Datenblatt
Referenz Nr.: 57389

Feinschneidpresse -hydraulisch-

Hersteller: SCHMID
Modell: HSR320
Baujahr, ca.: 1996 generalliberholt
Uberholt: 2009
Steuerung: SPS Steuerung LAUER
Stossel Vorschubeinheit
Gesamt-Nennkraft: 320 to Bandvorschub Bauart:
Hub: 200 mm Zangenvorschub
Blechbreite max.: 250 mm
Stossel (hydr. Presse) Blechstarke max.: 10 mm
Zustellgeschwindigkeit max.: 200 mm/s
Arbeitsgeschwindigkeit min.: 10 mm/s Elektrische Anschlussdaten
Arbeitsgeschwindigkeit max.: 44 mm/s Anschlussspannung: 400V
Gegenhalter Abmessungen / Gewichte
Nennkraft: 63 to Platzbedarf -links/rechts-: 15000 mm
Hub: 30 mm Platzbedarf -vorne/hinten-: 3500 mm
Gesamthdhe: 3000 mm
Ringzacke Gesamtgewicht ca.: 18000 kg
Nennkraft: 100 to
Hub: 30 mm Zusatzausriistung -Feinschneidpresse-
Arbeitsraum-Vollverkleidung: ja
Werkzeug-Einbauraum Abwickelhaspel: ja
Untere Aufspannflache (links- 500 Richtapparat: ja
. mm X . e s
rechts): Teilesortiergerat: ja
Untere Aufspannflache (vorne-
;' | oomm Weitere Daten:
?etéehrti)/?”fs‘)amﬂad’e (links 695 mm Bandanlage SOPREM (B.]. 2009)
Obere Aufspannflache (vorne- 230 mm Typ: BR/11/300/80/U-1250/13002V/BP/2APH/HM/B3H
E:gggﬁahe max.: 650 mm Teilsortiergerat SCHMID (B.J. 2009)
Typ: TS 490
Coil Abrolleinheit o
Blechbreite max. 250 mm
Blechbreite (min): 40 mm ?Jﬁgiqbz:ﬁg:‘rc]l% GmbH
Sﬁ%i(.Gznlsl,gzagiéﬁ;nesser 1250 to Rorschacher Str. 286, 9016 St Gallen, Switzerland
Bandrolle: 1300 mm +41 71 948 70 60
julia.eberhardt@prodeq.ch
Blech-Richteinheit
Blechbreite max.: 250 mm
Blechstarke max.: 5mm
Blechstarke min.: 0.8 mm
Anzahl der Richtwalzen: 11
Arbeitsgeschwindigkeit min.: 4 m/min

Arbeitsgeschwindigkeit max.: 12 m/min
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