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Datenblatt
Referenz Nr.:57707

Koordinaten Stanzmaschine

Hersteller: AMADA

Modell: EUROPE 258
Baujahr, ca.: 2001 gebraucht
Uberholt:

Steuerung: CNC Steuerung FANUC GE SERIES 18I-P

Bauart -Blechschneidanlage-
Nachsetzeinrichtung, automat.: ja

Arbeitsbereich -Stanzen-
Gesamt-Nennkraft:
Blechdicke max. St37:

Revolver/Werkzeugwechsler: Anz.

Positionen:

Elektrische Anschlussdaten
Anschlussspannung:

Abmessungen / Gewichte
Platzbedarf -links/rechts-:
Platzbedarf -vorne/hinten-:
Gesamthoéhe:
Gesamtgewicht ca.:

Weitere Daten:

20 to
6 mm

31

400 vV

4890 mm

3200 mm

2200 mm
11500 kg

navigating Production Equipment
back into Work and Profit

Technische Daten:
Baujahr: 2001
Stanzkraft: 20 t
Anzahl simultan gesteuerter Achsen: 3 (X, Y, C)
Pneumatische Spannvorrichtungen: 2
Revolvergeschwindigkeit: 25 U/min

Anzahl Werkzeuge: 31

Amadex Stationen: 2 x 11 1/4 Zoll und 1 x 2 Zoll
Max. Werkzeugdurchmesser: 88,9 mm

Minimal programmierbarer Schritt: 0,01 mm
Blechbearbeitung:

Max. Blechstarke Uber kugelgelagerte Elemente: 6
mm

Max. Blechstarke Uber Birstenleisten: 3 mm

Max. Werkstiickgewicht je Tisch: 100 kg
Verfahrbereiche:

Ohne Nachsetzen: 1.250 x 2.000 mm

Mit einem Nachsetzen: 1.250 x 4.000 mm
Genauigkeit und Leistung:

Stanzgenauigkeit: 0,1 mm

Positioniergenauigkeit (Reproduzierbarkeit): 0,07 mm
Vorschubgeschwindigkeit X und Y: 82 m/min
Vorschublange X: 2.000 mm, Y: 1.270 mm

Hibe pro Minute bei 25,4 mm Vorschub: X 320 /Y 250
Arbeitstakt Nibbeln bei 1 mm Vorschub: X 920/ Y 920
Abmessungen und Anschluss:

Lange x Breite x Hohe: 4.890 x 3.200 x 2.200 mm
Gesamtgewicht: 11.500 kg

Olfassungsvermégen: 160 |

Anschluss: 400 V Drehstrom, 48 A, 50 Hz

Druckluft: 6 bar

Ausstattung:

Sicherheitslichtschranke, Birstenleisten und
kugelgelagerte Tischelemente. Beide
Bearbeitungsarten sind direkt nutzbar.

Hinweis: Werkzeuge sind nicht im Lieferumfang
enthalten.

Die Maschine hat erst 563 Betriebsstunden gelaufen .
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