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Caracteristicas técnicas:
NO de referencia 46228

Hotforming Press

Marca: LASCO
Modelo: TZP 1000 SO
Afio de fabricacion:2001 used
Recosntruida:

Control: PLC SIEMENS S7-400

Tipo de prensa
Sistema de accionamiento:
Hidraulico

Numero de bielas / Cilindros: 1
Expulsor superior: No

Cojines inferiores: No

Agujero mesa: No

Direccion de alimentaciéon: back-

front

Fuerza

Fuerza total: 1000 to
Mesa inferior

An_chQIra de la superficie de 2066 mm
sujecion:

Prc')fu'n,dlldad de la superficie de 2000 mm
sujecién:

Alturaf de la mesa respecto del 630 mm
suelo:

Carro

Carrera: 900 mm
Carro

Velocidad de aproximacion: 600 mm/s
Velocidad de trabajo min.: 15 mm/s
Velocidad de trabajo max.: 40 mm/s
Velocidad de retroceso max.: 390 mm/s
Fuerza de retroceso: 100 to
Dimensiones de trabajo

Altura c!g cierre (carrera max. y 1710 mm
regulacion arriba):

Distancia max. entre platos: 1700 mm
Datos de conexidn eléctricos

Consumo de energia eléctrica 160 kW
(total):

Tensidon de conexion: 400 V

Frecuencia de la red:

50 Hz
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Dimensiones / peso
Altura sobre piso:
Peso total aprox.:

6500 mm
140000 kg

Accesorios/Anexos (Prensas)
Automatismo de prensa: Si
Sistema transfer: Si

acc. to actual accident protection
regulation: Si

Certificado CE: Si

Informacién adicional:

Complete hot forming line (sheet metal applications)
consisting of:

* 1000 to. hydraulic press LASCO

* Schwartz furnace system:

- max. lining width: 1700 mm

- Furnace length: 27060 mm

* Strothmann feeder

* ABB loading and unloading robot
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Fotos y documentos
N° de referencia 46228

Video Template:
| httpsz/www.youtube.com/embed/qvORGOB23jY | |
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